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Akkrediteringsomrade  Inspektion indenfor omradet
+ Endelige sammenfgjninger - procedureprgvning, som specificeret
i bilag 1
+ PED-direktivet 2014/68/EU om trykbaerende udstyr, som specifi-
ceretibilag 2

Gyldighedsperiode 28-04-2025 til 01-05-2029

Erstatter dokument af 01-05-2024

Akkrediteringsgrundlag DS/EN ISO/IEC 17020:2012

Inspektionsorganet opfylder kravene i DS/EN ISO/IEC 17020:2012 -
Overensstemmelsesvurdering - Krav til forskellige typer inspektions-
organer, samt de relevante bestemmelser for den akkrediterede virk-
somhed for ovennaevnte akkrediteringsomrade.
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Inspektion indenfor omradet Endelige sammenfgjninger -

procedureprgvning

Type A inspektionsorgan til inspektion af:

Produkt

Procedure

Endelige sammenfgjninger - procedureprgvning

DS/EN ISO 14555 Svejsning - Tapsvejsnhing
(boltsvejsning) af metalliske materialer

DS/EN ISO 15610 Kvalificering pa baggrund af
prevede tilsatsmaterialer

DS/EN ISO 15612 Kvalificering ved indfarelse
af en standardsvejseprocedurespecifikation

DS/EN ISO 15613 Kvalificering ved en preepro-
duktionssvejseprave

DS/EN ISO 15614-1 Svejseprocedureprgvning
- Del 1: Lysbue- og gassvejsning af stal og lys-
buesvejsning af nikkel og nikkellegeringer
DS/EN ISO 15614-1/A1 Svejseprocedureprgv-
ning Del 1: Lysbue- og gassvejsning af stal og
lysbuesvejsning af nikkel og nikkellegeringer -
Tilleeg 1

DS/EN ISO 15614-2 Svejseprocedureprgvning
- Del 2: Lysbuesvejsning af aluminium og alumi-
niumslegeringer

DS/EN ISO 15614-3 Svejseprocedureprgvning
- Del 3: Smeltesvejsning af ulegerede og lavt le-
geret stgbejern

DS/EN ISO 15614-4 Svejseprocedureprgvning
- Del 4: Afsluttende svejsning af aluminiumstg-
begods

DS/EN ISO 15614-4/AC Svejseprocedureprgv-
ning - Del 4: Afsluttende svejsning af alumini-
umstgbegods

DS/EN ISO 15614-5 Svejseprocedureprgvning
- Del 5: Lysbuesvejsning af titanium, zirconium
og deres legeringer

DS/EN ISO 15614-6 Svejseprocedureprgvning
- Del 6: Lysbue- og gassvejsning af kobber og
kobberlegeringer

DS/EN ISO 15614-7 Svejseprocedureprgvning-
del 7; Pasvejsning

DS/EN ISO 15614-8 Svejseprocedureprgvning-
del 8; Svejsning af rar til rgrplader
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DS/EN ISO 15614-11 Svejseprocedureprgvning
- Del 11: Elektronstrale-og lasersvejsning

DS/EN ISO 15614-12 Svejseprocedureprgvning
- Del 12; Punkt-, sem-og projektsvejsning

DS/ISO 17779 Hardlodning - Specifikation og
kvalificering af hardlodningsprocedurer for me-
talliske materialer

DS/EN 13134 Hardlodning - Godkendelse af
procedure

NORSOK M-101 Structural steel fabrication

NORSOK M-601 Welding and Inspection of pip-
ing

DNV-0S-C401 Fabrication and testing of off-
shore structures

DNV-ST-F101 Submarine pipeline systems

DNV-RU-SHIP Pt. 2 Ch. 4 Part 2: Materials and
welding - Fabrication and testing

AD 2000-Merkblatt HP 2/1 Procedure testing for
joining processes - Procedure testing for
welded joints

Maersk Technical Standards ST-12 Welding
and non-destructive examination of welds

DS/EN ISO 17660-1 Svejsning - Svejsning af
armeringsstal - Del 1: Lastbeerende svejste
samlinger

DS/EN ISO 17660-2 Svejsning - Svejsning af
armeringsstal - Del 2: Ikke-lastbeerende svejste
samlinger

ASME Boiler and Pressure Vessel Code sec.
VIII div. 1 Rules for Construction of Pressure
Vessels

ASME Boiler and Pressure Vessel Code sec. IX
Welding and Brazing Qualifications

ASME B31.3 Process Piping

AWS D1.1/D1.1M Structural Welding Code -
Steel

Akkrediteringsomradet er fleksibelt med hensyn til versioner af de anfarte specifikationer.
Overensstemmelsesvurderingsorganet skal pa forlangende udlevere en liste over de

omfattede udgaver.
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Inspektion indenfor omradet PED-direktivet 2014/68/EU om trykbaerende

udstyr

Type A inspektionsorgan til inspektion af:

Produkt

Procedure

Trykbeerende udstyr - Alt

Bilag I, 3.1.2 / Godkendelse af procedurer og
metoder for endelige sammenfgjninger
Ved svejsning af:

- Stal og stallegeringer

- Nikkel og nikkellegeringer

- Aluminium og aluminiumlegeringer

- Stgbejern

- Aluminiumstgbegods

- Titanium, zirconium og deres legeringer
- Kobber og kobberlegeringer

Ved hardlodning af:
- Alle materialer

Inspektionsorganet

- opfylder relevante krav for notificerede organer i direktiv 2014/68/EU
- anvender underleverandgrer ved udfgrelse af dele af

overensstemmelsesvurderingsprocedurerne

- er medlem af sektor specifik koordineringsgruppe for notificerede organer
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